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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sa do opisu urzgdzenia. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sig, ze rozumie sie ich znaczenie.

Cumsonbl
Cnepytolwme O0OBACHEHNA MNOKa3blBAOT CUMBOMbI, MCMONb3yemble [AnA WHCTpyMeHTa. Y6eautecb nepen
ncnonb3oBaHMeM, YTo Bbl NOHMMaeTe ux 3HadeHve.

3]

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpoynTainTe MHCTPYKLMIO NO IKCMyaTaumm.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[BOMHAA U30nALUnA

O D000 oodoo

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

1 Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

1 Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

1 Tonbko ansa ctpaH EC

He BblkuAbiBaiiTe aneKTpuyeckoe 060pyaoBaHe BMecTe ¢ GbITOBbIM MyCOpoM!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon aumpekTuBon 2002/96/EC 06 yTunusaumAu  CTaporo
3/1EKTPUHECKOTO 1 3NEKTPOHHOTO 060PYAOBaHUA U €€ NPUMEHEHNA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU
3aKoHamun anekTpuyeckoe obopynoBaHue, GbiBluee B IKCMnyaTauun, AOMKHO YTUNM30BbLIBATLCA
oTAenbHO 6e30nacHbIM ANA OKPYXKaloLLlen cpeabl Crocobom.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Bit protrusion 18 Workpiece 34 Nail
2 Base 19 Feed direction 35 Clamp screw (B)
3 Clamping nut 20 Bit revolving direction 36 Trimmer guide
4  Scale 21 View from the top of 37 Bit
5  Adjusting screw the tool 38 Guide roller
6  Wing bolt 22 Straight guide 39 Not available
7  Graduation 23 Screws 40 Not available
8  Wing nut 24 Screwdriver 41 Not available
9  Trimmer shoe 25 Templet guide 42 Not available
10 Amount of chamfering 26  Convex portions 43 Not available
11 Switch lever 27 Straight bit 44 Not available
12 Loosen 28 Templet ;

; X 45 Not available
13 Tighten 29 Distance (X) -

) 46 Not available
14 Hold 30 Templet guide 47 Not available
15 Spring washer 31 Guide plate 48 Limit K
16 Flat washer 32 Clamp screw (A) 49 Blml hmhal]d
17 Bolt 33 Centre hole rush holder cap
SPECIFICATIONS Electrical safety
Model 3710 4. Power tool plugs must match the outlet. Never
: » modify the plug in any way. Do not use any

Collet chuck capacity 6 mm or 1/:

No load speed (min™"
Overall Iength .......ccoooiiiiiiiiiiceeeeee

Net Weight ... 1.6 kg
Safety class.... @

» Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

» Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term "power tool" in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Personal safety
. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

10. Use safety equipment. Always wear eye protec-
tion. Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

11. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying
power tools with your finger on the switch or plug-
ging in power tools that have the switch on invites
accidents.

12. Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.



13. Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

14. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

15. If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

16. Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

17. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

18. Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

19. Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

20. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

21. Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

22, Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions and in
the manner intended for the particular type of
power tool, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of the
power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

23. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

ADDITIONAL SAFETY RULES
ENB054-1

1. Hold tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tools
may contact hidden wiring or its own cord. Con-
tact with a “live” wire will make exposed metal
parts of the tool “live” and shock the operator.

2. Wear hearing protection during extended peri-
ods of operation.

3. Handle the bits very carefully.

4. Check the bit carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
bit immediately.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

Make sure the bit is not contacting the work-

piece before the switch is turned on.

9. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

10. Be careful of the bit rotating direction and the
feed direction.

11. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

12. Always switch off and wait for the bit to come to
a complete stop before removing the tool from
workpiece.

13. Do not touch the bit immediately after operation;
it may be extremely hot and could burn your
skin.

14. Always lead the power supply cord away from
the tool towards the rear.

15. Do not smear the tool base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the tool base.

16. Draw attention to the need to use cutters of the
correct shank diameter and suitable for the
speed of the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

o N

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting bit protrusion (Fig. 1)

To adjust the bit protrusion, loosen the lever and move
the tool base up or down as desired by pressing and
turning the adjusting roller. After adjusting, tighten the
lever firmly to secure the tool base.

Adjusting angle of tool base (Fig. 2)
Loosen the wing bolts and adjust the angle of the tool base
(5° per graduation) to obtain the desired cutting angle.

Adjusting amount of chamfering
To adjust the amount of chamfering, loosen the wing nuts
and adjust the trimmer shoe.

CAUTION:

+ With the tool unplugged and switch in the “OFF” posi-
tion, rotate the collet nut on the tool several times to be
sure that the bit turns freely and does not contact the
base or trimmer shoe in any way.

Switch action (Fig. 3)

To start the tool, move the switch lever to the “I” (ON)
position. To stop the tool, move the switch lever to the “0”
(OFF) position.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.



Installing or removing trimmer bit (Fig. 4)

CAUTION:

» Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or
the collet cone will break.

» Use only the wrenches provided with the tool.

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten
the collet nut securely with the two wrenches.

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

Installing trimmer shoe
(after it has been removed from the tool) (Fig. 5)

NOTE:

» The trimmer shoe is factory installed on the tool.

Use the bolts, wing nuts, spring washers and flat wash-
ers to install the trimmer shoe as shown in Fig. 5.

OPERATION

Turn the tool on without the bit making any contact with
the workpiece and wait until the bit attains full speed.
Then move the tool over the workpiece surface, keeping
the tool base and trimmer shoe flush with the sides of the
workpiece. (Fig. 6)

(Note)
« This tool can be used as a conventional trimmer when
you remove the trimmer shoe.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction. (Fig. 7)

Templet guide

NOTE:

» Moving the tool forward too fast may cause a poor qual-
ity of cut, or damage to the bit or motor. Moving the tool
forward too slowly may burn and mar the cut. The
proper feed rate will depend on the bit size, the kind of
workpiece and depth of cut. Before beginning the cut
on the actual workpiece, it is advisable to make a sam-
ple cut on a piece of scrap lumber. This will show
exactly how the cut will look as well as enable you to
check dimensions.

When using the trimmer shoe, the straight guide or the
trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the
feed direction. This will help to keep it flush with the
side of the workpiece. (Fig. 8)

CAUTION:

 Since excessive cutting may cause overload of the
motor or difficulty in controlling the tool, the depth of cut
should not be more than 3 mm at a pass when cutting
grooves. When you wish to cut grooves more than
3 mm deep, make several passes with progressively
deeper bit settings.

The templet guide provides a sleeve through which the bit passes, allowing use of the trimmer with templet patterns.

(Fig. 9)

Remove the tool base from the tool. Loosen the wing bolts and secure the tool base horizontally. Loosen the two

screws on the tool base. (Fig. 10)

Place the templet guide on the tool base. There are four convex portions on the templet guide. Secure two of the four
convex portions using the two screws. Install the tool base on the tool. (Fig. 11)

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on the templet and move the tool with the templet guide sliding

along the side of the templet. (Fig. 12)
NOTE:

» The workpiece will be cut a slightly different size from the templet. Allow for the distance (X) between the router bit
and the outside of the templet guide. The distance (X) can be calculated by using the following equation:

outside diameter of the templet guide — router bit diameter

Distance (X) =

2

Straight guide (Accessory) (Fig. 13, 14, 15 & 16)

Attach the guide plate to the straight guide with the bolt
and the wing nut.

Circular work

Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate as shown in Fig. 17 or 18.
Min. and max. radius of circles to be cut (distance
between the center of circle and the center of bit) are as
follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Fig. 17 for cutting circles between 70 mm and 121 mm in
radius.

Fig. 18 for cutting circles between 121 mm and 221 mm
in radius.

Note:
« Circles between 172 mm and 186 mm in radius cannot
be cut using this guide.

Align the center hole in the straight guide with the center
of the circle to be cut. Drive a nail less than 6 mm in
diameter into the center hole to secure the straight guide.
Pivot the tool around the nail in clockwise direction.
(Fig. 19)



Trimmer guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the like
can be done easily with the trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut. (Fig. 20)

Loosen the wing bolts and secure the tool base horizon-
tally. Install the trimmer guide on the tool base with the
clamp screw (A). Loosen the clamp screw (B) and adjust
the distance between the bit and the trimmer guide by
turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamp screw (B) to secure
the trimmer guide in place. (Fig. 21)

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece. (Fig. 22)

MAINTENANCE

CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes. (Fig. 29)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 30)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized or Factory Service Centers
always using Makita replacement parts.

For European countries only

Noise and Vibration

ENG003-2

The typical A-weighted sound pressure level is 79 dB (A).
Uncertainty is 3 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value is
not more than 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to EN60745.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

ENH101-4
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,

EN60745, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



DEUTSCH

Ubersicht

1 Fréastiefe 18 Werkstick 34 Nagel
2 Fréastisch 19 Vorschubrichtung 35 Klemmschraube (B)
3 Knebelmutter 20 Fraserdrehrichtung 36 Rdllenfiihrung
4  Tiefeneinstellskala 21 Ansicht des Arbeitsbereiches 37 Fréaser
5  Einstellschraube von oben 38 Anlaufrolle
6 Flugelschraube 22 Parallelanschlag 39 Absaugschlauch
7  Gradeinteilung 23 Schrauben 40 Absaugvorrichtung
8  Flugelschraube 24 Schraubendreher 41 AbsauganschluB
9  Winkelanschlag 25 Fuhrungshilse 42 Schraube
10 Fasbreite 26 Aussparungen 43 Offnung fir Schraubendreher
11 EIN-/AUS-Schalter 27 Nutfraser 44 Schlauch
12 Losen 28 Schablone ; -
13 Festziehen 29 Distanz (X) 45 _Verblr?dungsstuck

N . 46 innen: @ 38 mm
14 Halten 30 Fuhrungshilse 47 Ben: @ 32.1 mm
15 Federring 31 Fihrungshalterung 48 3“ ehi iB ’
16 Unterlegscheibe 32 Klemmschraube (A) 49 B?rS(t: ?1' ﬁ’rGEZQ
17 Schraube 33 Bohrung (Kreismittelpunkt) urstenhaiterkappe
TECHNISCHE DATEN 3. Halten Sie Kinder und Umstehende wahrend der
Modell 3710 Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
Werkzeugaufnahme 6 mm oder 1/4” bereict_l f(_ern. Ablenkung_en kénnen dazu flhren,
Leerlaufdrehzahl (min“) .30 000 min’ dass Sie die Kontrolle verlieren.
Gesamtlange........... ...302mm  Elektrische Sicherheit
Nettogewicht..... 1,6 kg 4. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die

Sicherheitsklasse....

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fur Glattschneiden und Profilfrasen von
Holz, Kunststoff und &hnlichen Materialien vorgesehen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluf3 betrieben werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Alle Anweisungen durchlesen. Eine Mis-
sachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fihren. Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in
allen nachstehenden Warnhinweisen bezieht sich auf Ihr
mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku (ohne Kabel) betrie-
benes Elektrowerkzeug.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
fihren zu Unféllen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entzinden kénnen.

Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaBige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

5. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstédnden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

6. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr.

7. Behandeln Sie das Kabel sorgféltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr.

8. Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verldngerungskabel. Die Verwendung
eines fur Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Persoénliche Sicherheit

9. Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wéhrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

11



10.

11.

12

13.

14.

15.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgeméBer Gebrauch
von Schutzausristung (z.B. Staubmaske, rutsch-
feste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehérschutz)
tragt zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr
bei.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie den Netzstecker ein-
stecken. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das Anschlie-
Ben bei eingeschaltetem Ein-Aus-Schalter fihrt zu
Unfallen.

Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschllssel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fuhren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

Achten Sie auf zweckméaBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fiir Staubab-
saug- und Staubsammelgerite vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung solcher Vorrichtungen
kann durch Staub verursachte Gefahren reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

16.

17.

18.

19.

20.

12

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fiir lhre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgemé&Ber Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehér aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich. .

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschadigung von
Teilen und andere Zustinde, die ihren Betrieb
beeintriachtigen kénnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschéadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

21.

22,

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehér,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemaB diesen
Anweisungen und in der fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug vorgesehenen Weise, und beriick-
sichtigen Sie stets die Arbeitsbedingungen und
die anstehende Arbeit. UnsachgemaBer Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu einer Gefahrensitua-
tion fuhren.

Wartung

23.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewahrleistet.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.

Pw

No

10.

11.

12,

13.

14.

15.

Halten Sie die Maschine nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen die Gefahr besteht, dass verborgene Kabel
oder das eigene Kabel angebohrt werden. Bei
Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel werden
die freiliegenden Metallteile des Werkzeugs eben-
falls stromfiihrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Tragen Sie bei langerem Arbeiten mit der Frase
einen Gehérschutz.

Behandeln Sie den Fraser sorgféltig.

Uberpriifen Sie den Fraser vor Gebrauch sorgfél-
tig auf Risse oder Beschadigung. Tauschen Sie
gerissene oder beschédigte Fraser sofort aus.
Achten Sie auf eventuell vorhandene Négel oder
Fremdkorper. Das Werkstiick vor Beginn der
Arbeit auf Fremdkorper untersuchen und diese
gegebenenfalls entfernen.

Halten Sie die Frase mit beiden Handen gut fest.
Halten Sie die Hande von den sich bewegenden
Teilen der Maschine fern.

Das Gerat nicht einschalten, wenn der Fréaser
das Werkstiick beriihrt.

Vor dem Ansetzen auf das zu bearbeitende
Werkstiick, die Frase einige Zeit ohne Last lau-
fen lassen. Wird ein Vibrieren oder unrunder
Lauf festgestellt, priifen Sie, ob der Fraser sach-
gemdB eingesetzt wurde oder beschadigt ist.
Achten Sie auf Drehrichtung und Vorschubrich-
tung.

Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

Die Frase erst dann vom Werkstiick abnehmen,
nachdem die Maschine abgeschaltet wurde und
der Fraser zum Stillstand gekommen ist.
Beriihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach
dem Gebrauch, da er sehr heiB ist und Hautver-
brennungen verursachen kann.

Fiihren Sie das Stromversorgungskabel stets
nach hinten vom Werkzeug weg.

Die Kunststoffteile der Maschine nicht mit
Lésungsmitteln, Benzin oder Ol in Kontakt brin-
gen. Risse oder Versprodung kénnen dadurch
verursacht werden.



16. Machen Sie auf die Notwendigkeit aufmerksam,
Fraser zu verwenden, die den korrekten Schaft-
durchmesser haben und fiir die Drehzahl des
Werkzeugs geeignet sind.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionsprufung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Frastiefeneinstellung (Abb. 1)

Zum Einstellen der Frastiefe 16sen Sie den Hebel und
heben oder senken den Frastisch wunschgemaf durch
Driicken und Drehen der Einstellschraubenrolle. Nach
der Einstellung ziehen Sie den Hebel zur Sicherung des
Frastisches wieder einwandfrei fest.

Winkeleinstellung (Abb. 2)

Lésen Sie die Fligelschrauben, und stellen Sie den Win-
kel der Grundplatte (5° pro Teilstrich) ein, um den gew(in-
schten Schnittwinkel zu erhalten.

Einstellen der Fasbreite
Lésen Sie den Winkelanschlag und stellen die gewlinschte
Fasbreite durch Verschieben des Winkelanschlag ein.

VORSICHT:

* Bei gezogenem Netzstecker und ,AUS“-Schaltstellung
des Schalters prifen Sie durch handbetétigte Drehung
der Antriebsspindel, ob der Fraser keine Teile der
Maschine berthrt.

Schalterfunktion (Abb. 3)

Zum Einschalten den EIN-/AUS-Schalter auf ,I“ (ON)
stellen. Zum Ausschalten den EIN-/AUS-Schalter auf ,0“
(OFF) stellen.

MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage bzw. Demontage von Frasern (Abb. 4)

VORSICHT:

* Ziehen Sie die Spannzangenmutter nicht ohne einge-
setzten Fraser an. Dies kann zum Bruch des Spannke-
gels fuhren.

* Nur die mitgelieferten Einmaulschlissel verwenden.

Den Fréser bis zum Anschlag in die Spannzange schie-
ben und die Spannzangenmutter mit den mitgelieferten
Gabelschlisseln fest anziehen.

Zur Demontage des Frasers folgen Sie der Montagean-
weisung in umgekehrter Reihenfolge.

Montage des Winkelanschlags
(nach der Abnahme von der Maschine) (Abb. 5)

HINWEIS:
* Werkseitig wird die Maschine mit montiertem Winkel-
anschlag geliefert.

Nach der Demontage des Winkelanschlags montieren
Sie den Winkelanschlag mit den Fllgelschrauben,
Federringen, Unterlegscheiben und Schrauben in der
Reihenfolge wie in Abb. 5 gezeigt.

BEDIENUNG

Die Frase auf das zu bearbeitende Werkstlick setzen,
ohne das der Fraser das Werkstlck berthrt. Die Frase
einschalten und warten, bis die Maschine die volle Dreh-
zahl erreicht hat. Die Frase auf der Oberflache des Werk-

stlicks vorwérts schieben, dabei Frastisch und
Winkelanschlag rectwinklig zum Werkstuck fiihren.
(Abb. 6)
(Hinweis)

* Bei demontiertem Winkelanschlag kann die Maschine
als Oberfrase eingesetzt werden.

Bei der Bearbeitung von Kanten muf3 sich das Werkstuck,
in Vorschubrichtung gesehen, rechts vom Fraser befin-
den. (Abb. 7)

HINWEIS:

* Zu hoher Vorschub (Spanabnahme) vermindert die
Bearbeitungsqualitdt und Uberlastet Motor bzw. Frés-
werkzeug. Zu geringer Vorschub kann zu Brandmarken
am Werkstiick und ungenauem Arbeitsergebnis fihren.
Die richtige Vorschubgeschwindigkeit ist abhéngig vom
Werkstoff, Fraserdurchmesser und Frastiefe; eine Pro-
befrdsung an einem gleichwertigen Abfallstiick ist vor
dem endgltigen Arbeitsgang zu empfehlen, um Fras-
einstellung und -qualitat zu kontrollieren.

Verwenden Sie die Maschine mit rechts (in Vorschub-
richtung gesehen) montierten Winkelanschlag, Paral-
lelanschlag oder Rollenfiihrung. (Abb. 8)

VORSICHT:

* Frasen mit hohem Materialabtrag kann zu einer Uber-
lastung des Motors fithren und die Handhabung der
Frése erschweren. Die Frastiefe beim Nutfrasen sollte
bei einem Arbeitsgang nicht mehr als 3 mm betragen;
bei héheren Frastiefen sollte in zwei oder drei Arbeits-
gangen mit zunehmend tieferer Frasereinstellung
gefrast werden.
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Fiihrungshiilse

Die Schablonenfiihrung weist eine Hilse auf, durch die der Fraser hindurchgeht, sodass die Einhandfrase mit Scha-

blonenmustern verwendet werden kann. (Abb. 9)

Nehmen Sie die Grundplatte vom Werkzeug ab. Lésen Sie die Fllgelschrauben, und sichern Sie die Grundplatte hori-
zontal. Lésen Sie die zwei Schrauben an der Grundplatte. (Abb. 10)

Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die Grundplatte. Die Schablonenfiihrung weist vier Vorspriinge auf. Sichern Sie
zwei der vier Vorspriinge mit den zwei Schrauben. Bringen Sie die Grundplatte am Werkzeug an. (Abb. 11)

Befestigen Sie die Schablone am Werkstiick. Die Frése auf die Schablone setzen und so filhren, daB3 die Fiihrungs-
hiilse an der Bezugskante der Schablone entlangfahrt. (Abb. 12)

Hinweis:

* Der Schablonentiberstand (X) ergibt sich aus dem AuBendurchmesser der Filhrungshilse und dem Fraserdurch-

messer nach folgender Berechnung:

AuBendurchmesser Flhrungshilse — Fraserdurchmesser

Schabloneniberstand (X) =

Parallelanschlag (Zubehér) (Abb. 13, 14, 15 u. 16)
Die Flhrungsplatte mit der Schraube und Fligelmutter
an der Geradfiihrung befestigen.

Frasen von Radien

Folgende min. und max. Abmessungen gelten von Kreis-
mittelpunkt bis Frasermittelpunkt:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Den Parallelanschlag zum Frasen der Radien von 70 bis
121 mm geméan Abb. 17, zum Frésen der Radien von
121 bis 221 mm entsprechend Abb. 18 mit der Fuh-
rungshalterung zusammenbauen.

Hinweis:
* Konstruktionsbedingt kdnnen Radien von 172 mm und
186 mm nicht gefrast werden.

Richten Sie das Mittelloch in der Geradfiihrung auf die
Mitte des zu schneidenden Kreises aus. Schlagen Sie
einen Nagel von weniger als 6 mm Durchmesser in das
Mittelloch, um die Geradfiihrung zu sichern. Drehen Sie
das Werkzeug im Uhrzeigersinn um den Nagel.
(Abb. 19)

Rollenfiihrung

Die Frasenfihrung ermdglicht bequemes Frésen und
gebogene Schnitte in Furnierhdlzern fir Mébel und der-
gleichen. Die Fihrungsrolle folgt der Kurve und gewahr-
leistet einen sauberen Schnitt. (Abb. 20)

Lésen Sie die Flugelschrauben und stellen Sie den
Frastisch in die rechtwinklige Position. Montieren Sie die
Rollenflihrung am Fréstisch und ziehen Sie die Klemm-
schraube (A) an. Lésen Sie die Klemmschraube (B) und
stellen die Anlaufrolle mit der Einstellschraube (1 mm pro
Umdrehung) auf den gewtlinschten Frésabstand. Mit der
Klemmschraube (B) die Einstellung sichem. Maschine
von der Seite an das Werkstick heranflihren und einfra-
sen, bis die Anlaufrolle an der Werkstiickkante anliegt.
(Abb. 21)

Achten Sie beim Frésvorgang auf eine winkelgerechte
Auflage der Maschine auf dem Werkstlck. (Abb. 22)
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Staubabsaugung (Abb. 23, 24, 25, 26, 27 u. 28)
Zur Staubabsaugung montieren Sie den Absaug-
schlauch an der Maschine und verbinden diesen mit dem
Saugschlauch Ihres Absauggerétes.

Der Absaugschlauch kann unterschiedlich an der

Maschine befestigt werden:

1. Durch Einstecken am Winkelanschlag

2. Befestigung am Parallelanschlag durch Schraube

3. Befestigung auf dem Fréstisch mit Schraube (beim
Nuten)

4. Befestigung unter dem Frastisch bei der Verwen-
dung von Frasern mit Anlaufkugellager oder der Rol-
lenfihrung

(Hinweis)

Mit dem Verbindungsstiick kénnen Sie den Absaug-

schlauch mit einem Saugschlauch von 38 mm Innen-

durchmesser verbinden.

WARTUNG

VORSICHT:

* Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daf sich der Schalter in der “AUS-" Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln

Die Kohleblrsten missen regelmaBig entfernt und Gber-
prift werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohleblrsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohlebirsten. (Abb. 29)

Drehen Sie die Burstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus. Die abgenutzten Kohlebursten her-
ausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Burstenhalterkappen wieder eindrehen. (Abb. 30)

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerétes zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.



Nur fiir européische Lander
Gerausch- und Vibrationsentwicklung

ENG003-2

Der typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt 79 dB (A).

Die Abweichung betrégt 3 dB (A).

Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB (A) Uber-

schreiten.

— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht

mehr als 2,5 m/s2.

Diese Werte wurden geman EN60745 erhalten.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
ENH101-4
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt gemafi den Ratsdirektiven 73/
23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden
Normen von Normendokumenten Ubereinstimmen:
EN60745, EN55014, EN61000.
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MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Odstep koncéwki roboczej 18 Obrabiany przedmiot 34 Gwozdz

2 Podstawa 19 Kierunek wycinania 35 Sruba dociskowa (B)

3 Nakretka zaciskowa 20 Kierunek obrotow koncowki 36 Prowadnica do wycieé
4  Skala roboczej 37 Koncoéwka robocza

5  Sruba regulacyjna 21 Widok z géry urzadzenia 38 Wozek prowadnicy

6  Sruba motylkowa 22 Prowadnica prosta 39 Niedostepne

7 Skala 23 Sruby 40 Niedostepne

8 Nakretka motylkowa 24 Srubokret 41 Niedostepne

9 But wycinarki 25 Prowadnica do wykrojow 42 Niedostepne

10 Gfebokos$é wycinania 26 Wypukte czesci 43 Niedostepne

11 Dzwignia wiacznika 27 Koncoéwka robocza prosta 44 Niedostepne

12 Odkrecanie 28 Wykroj 45 Niedostepne

13 Zakrecanie 29 Odlegtosé (X) 46 Niedostepne

14 Przytrzymaj 30 Prowadnica do wykrojow 47 Niedostepne

15 Podktadka sprezynujgca 31 Plytka prowadzaca 48 Znak limitu

16 Podkfadka ptaska 32 Sruba dociskowa (A) 49 Pokrywa pojemnika na
17 Sruba 33 Otwor srodkowy szczoteczke

DANE TECHNICZNE

Model
Srednica tulei zaciskowej
Predko$¢ bez obcigzenia (obr./min™")
Catkowita diugosé
Ciezar netto...........
Klasa bezpieczenstwa....

* Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé¢
zmienione bez uprzedzenia.

« Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w
zaleznosci od kraju.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do przycinania
powierzchniowego i profilowania drewna, plastiku i
podobnych materiatow.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtaczone tylko do
zrédta zasilania o takim samym napieciu jak pokazano
na tabliczce znamionowej i moze by¢ uzywane dla
zmiennego/statego pradu jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwadjng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda
bez uziemienia.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do wszystkich instrukcji podanych
ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru lub powaznych obrazen. Okreslenie ,,urzadzenie
zasilane  pradem” we  wszystkich  ponizszych
ostrzezeniach odnosi sie do urzadzen zasilanych
pradem z sieci (przewodowych) lub z akumulatora
(bezprzewodowych).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno byé uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
ptynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pytu
lub opary.

3. Podczas pracy z urzagdzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowac sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4. Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowaé¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszaja
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

5. Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy ciato jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia pradem jest wigksze.

6. Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego prgdem moze zwiekszy¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

7. Obchodz sie starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odtaczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewéd z dala od zrédet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splatane przewody
zwiekszajg niebezpieczenstwo porazenia pradem.



8. Podczas wuzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przedtuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przediuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

9. Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
zachowuj czujnos$é, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego prgdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

10. Uzywaj wyposazenia ochronnego. Zawsze
zaktadaj ostone oczu. Wyposazenia ochronne,
takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z podeszwa
antyposlizgowa, kask lub ostona uszu, uzywane w
wymagajacych tego sytuacjach, moze zapobiec
obrazeniom.

11. Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podtaczeniem do zasilania upewnij sie,
czy wiacznik znajduje sie w potozeniu
wytaczonym. Przenoszenie urzadzenia z palcem na
wigczniku lub  podigczanie do zasilania z
wigczonym wigcznikiem prowokuje wypadki.

12. Przed wiaczeniem urzadzenia zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajgca sie cze$¢ urzadzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

13. Nie pochylaj si¢ zbyt silnie. Przez caly czas stodj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym prgdem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

14. Ubieraj si¢ wiasciwie. Nie zakiadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i dtugie wiosy moga zaplataé sie
w ruchome czesci.

15. Jezeli posiadasz urzadzenia do podtaczenia
wyciaggéw pylu, upewnij sie, czy sa one
podiaczone i prawidiowo uzywane. Korzystanie z
takich urzadzen moze ograniczy¢ zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

16. Nie przeciazaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wiasciwe urzadzenie
zasilane prgdem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

17. Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczy¢ i wytaczy¢ wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane prgdem, ktérych nie
mozna kontrolowa¢ wiacznikiem sg niebezpieczne i
muszg by¢ naprawione.

18. Przed wykonywaniem wszelkich regulaciji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pradem odiacz wtyczke
od zrédta zasilania lub odtacz akumulator. Taki

Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

19.

20.

21.

22,

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcja obstugi. Urzadzenia
zasilane prgdem w rekach nie przeszkolonych oséb
sg niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sig, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujag wiele wypadkéw.

Urzadzenia tnace powinny byé czyste i
naostrzone. Wtasciwie utrzymane urzadzenia tnace
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sie tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi i w sposéb przeznaczony dla
danego urzadzenia, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one
przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

23.

Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien
byé wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.

DODATKOWE ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tngce moze wejsé w kontakt z
ukrytymi przewodami elektrycznymi lub
wiasnym przewodem zasilania, trzymaj je za
izolowane powierzchnie uchwytu. Kontakt z
przewodem elektrycznym pod napieciem
moze sprawic, ze odstoniete, metalowe czesci
urzadzenia znajda sie rowniez pod napieciem,
i doprowadzi¢ do porazenia operatora.
Podczas diugiego uzywania zakiadaj
ochraniacze na uszy.

Obchodz sie z koncéwkami roboczymi bardzo
ostroznie.

Przed przystapieniem do pracy doktadnie
sprawdz, czy koncéwka nie jest popekana lub
uszkodzona. Wymien natychmiast popekana
lub uszkodzona korncéwke robocza.

Unikaj przecinania gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
przedmiot i usun wszystkie gwozdzie.
Trzymaj urzadzenie pewnie.

Trzymaj rece z daleka od obracajacych sie
czesci.

Upewnij sie, czy koncéwka robocza nie dotyka
obrabianego przedmiotu przed wiaczeniem
urzadzenia.
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9. Przed uzyciem urzadzenia na obrabianym
przedmiocie uruchom je na chwile bez
obciazenia. Zwr6¢ uwage na drgania lub bicie
osiowe, ktére moga wskazywa¢é na niewtasciwe
zamocowanie koncowki roboczej.

10. Zwré6¢é uwage na zgodnos¢ kierunku obrotéw
koncowki roboczej i kierunku wycinania.

11. Nie pozostawiaj pracujagcego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz
je wrece.

12. Przed wyjeciem koncéwki roboczej z
obrabianego przedmiotu zawsze wytacz
urzadzenie i zaczekaj az koncowka robocza
zatrzyma sie catkowicie.

13. Nie dotykaj konncéwki roboczej natychmiast
po wycinaniu; moze ona by¢ bardzo goraca i
poparzy¢ skoére.

14. Zawsze uktadaj przewod zasilania z dala od
urzadzenia, do tytu.

15. Nie dopuszczaj przez nieuwage do zalania
podstawy urzadzenia rozpuszczalnikiem,
benzyna, olejem itp. Moga one spowodowacé
pekniecia w podstawie urzadzenia.

16. Zwr6¢ uwage na konieczno$¢ stosowania
koincéwek wycinajacych o  wiasciwej
Srednicy trzonu i dostosowanych do
predkosci urzadzenia.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

OPIS DZIALANIA

OSTRZEZENIE:

* Przed regulacja i sprawdzaniem dziatania urzadzenia
zawsze upewnij sig, czy jest ono wylaczone i
odtaczone od zasilania.

Regulacja wystepu ostrza (Rys. 1)

Aby wyregulowaé wystep ostrza, odkre¢ dzwignie i
przesun podstawe urzadzenia do gory lub do dotu w
zalezno$ci od wymagan, naciskajac i obracajac rolke
regulacyjng. Po wyregulowaniu zakre¢ mocno
dzwignie, aby zamocowaé podstawe urzadzenia.

Regulacja kata podstawy urzadzenia (Rys. 2)
Odkre¢ $ruby motylkowe i ustaw kat podstawy
urzadzenia (jedna kreska na skali odpowiada 5°), aby
uzyskaé zadany kat ciecia.

Regulacja gtebokosci wycinania

Aby wyregulowa¢ gtebokos¢ wycinania, odkrec
nakretki motylkowe i ustaw but wycinarki.
OSTRZEZENIE:

Kiedy urzadzenie jest odtgczone od zasilania i
wigcznik w potozeniu ,,OFF”, obro¢ kilkakrotnie
nakretke zacisku w urzadzeniu, aby sprawdzi¢, czy
koncoéwka robocza obraca sie bez oporow i nie

dotyka nigdzie podstawy urzadzenia ani buta
wycinarki.

Dziatanie przetacznika (Rys. 3)

Aby uruchomi¢ urzadzenie, przesun dzwignie

wiacznika do potozenia ,I” (ON). Aby zatrzymac,
przesun dzwignie wiacznika do potozenia ,,0” (OFF).
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SKELADANIE

OSTRZEZENIE:

* Przed wykonywaniem jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem zawsze upewnij sig, czy jest ono
wytgczone i odfaczone od zasilania.

Zaktadanie lub wyjmowanie koncowki

roboczej (Rys. 4)

OSTRZEZENIE:

» Nie zakrecaj nakretki zaciskowej bez wtozonej
koncowki  roboczej, poniewaz  moze to
doprowadzi¢ do pekniecia stozka zaciskowego.

» Uzywaj wytacznie kluczy dostarczonych z
urzadzeniem.

Wt6z koncoéwke roboczg w stozek zaciskowy tak
gteboko, jak to jest mozliwe, i zakreé¢ nakretke
zaciskowg dwoma kluczami.

Aby wyja¢ koncowke roboczg, wykonaj czynnosci
zaktadania w odwrotnej kolejnosci.

Zaktadanie buta wycinarki
(po jego zdjeciu z urzadzenia) (Rys. 5)
UWAGA:

* But wycinarki jest fabrycznie zamocowany na
urzadzeniu.

Uzyj $rub, nakretek motylkowych, podkiadek
sprezynujacych i pfaskich, aby zamocowaé¢ but
wycinarki tak jak pokazano na Rys. 5.

POSTEPOWANIE

Wiacz urzadzenie, nie dotykajac korncdéwka roboczg
obrabianego przedmiotu, i zaczekaj, az kofAcowka
osiggnie petna predkos¢. Nastepnie przesuwaj
urzadzenie po powierzchni obrabianego przedmiotu,
utrzymujgc podstawe urzadzenia i but wycinarki na
réwni z bokami obrabianego przedmiotu. (Rys. 6)

(Uwaga)
» Urzadzenie moze pracowac jako zwykta wycinarka,
kiedy usuniesz but.

Podczas $cinania brzegéw powierzchnia obrabianego
przedmiotu powinna znajdowac sie z lewej strony
koncowki roboczej wzgledem kierunku wycinania.
(Rys. 7)



UWAGA:

« Zbyt szybkie przesuwanie urzadzenia do przodu
moze spowodowaé ztg jako$¢ wyciecia lub
uszkodzenie koncowki roboczej lub silnika. Zbyt
wolne przesuwanie urzadzenia moze spowodowac
przypalenie i uszkodzenie wyciecia. Wiasciwa
predkos$¢ wycinania zalezy od rozmiaru koncowki
roboczej, rodzaju obrabianego przedmiotu i
gtebokosci  wycinania. Przed wycinaniem w
obrabianym przedmiocie zalecane jest wykonanie
prébnego wycinania w drewnie odpadowym.
Pozwoli to zobaczyé faktyczny wyglad wyciecia i
umozliwi sprawdzenie wymiardw.

Prowadnica do wykrojow

* Podczas uzywania buta wycinarki, prowadnicy
prostej lub prowadnicy do wycieé koniecznie
muszg one znajdowaé sie na prawo od kierunku
wycinania. Utatwi to utrzymywanie ich réwno z
brzegiem obrabianego przedmiotu. (Rys. 8)

OSTRZEZENIE:

* Poniewaz zbyt gtebokie wycinanie moze
spowodowaé przecigzenie silnika lub trudnosci z
prowadzeniem urzgdzenia, gtebokos$¢ wycinanych
bruzd nie powinna przekraczaé 3 mm przy jednym
przejsciu. Jezeli chcesz wycina¢ bruzdy gtebsze niz
3 mm, wykonaj kilka przejsé, stosujgac kolejno

Prowadnica do wykrojéw posiada szczeling, przez ktéra przechodzi koncéwka robocza, przez co pozwala

wykorzystanie wykrojow wzoréw. (Rys. 9)

Zdejmij z urzadzenia jego podstawe. Odkre¢ sruby motylkowe i zamocuj podstawe urzadzenia w pozycji
poziomej. Odkre¢ dwie $ruby w podstawie urzadzenia. (Rys. 10)

Umies¢ prowadnice do wykrojow na podstawie urzadzenia. Na prowadnicy znajdujg sie cztery wypukte
czesci. Unieruchom dwie z nich przy pomocy dwéch $rub. Zatéz podstawe na urzadzenie. (Rys. 11)

Przymocuj wykréj do obrabianego przedmiotu. Ustaw urzadzenie na wykroju i prowadzZ je przesuwajac
prowadnice do wykrojow wzdiuz brzegu wykroju. (Rys. 12)

UWAGA:

» Wyciecia w obrabianym przedmiocie beda miaty nieco inne rozmiary niz wykréj. Zapewnij odlegto$¢ (X)
pomiedzy koncoéwka robocza wycinarki a zewnetrznym obrysem prowadnicy do wykrojow. Odlegtos¢ (X)
moze by¢ obliczona przy pomocy nastepujacego wzoru:

zewnetrzna $rednica prowadnicy do wykrojow — $rednica koncowki roboczej wycinarki

Odlegtosé (X) =

Prowadnica prosta (wyposazenie)

(Rys. 13, 14,15 16)

Przymocuj ptyte prowadnicy do prowadnicy prostej
przy pomocy s$ruby i nakretki motylkowe;j.

Wycinanie fukéw okregéw

Wycinanie tukéw okregdw moze by¢ wykonywane,
jezeli przymocujesz prowadnice prosta i ptytke
prowadzaca tak, jak pokazano na Rys. 17 lub 18.
Minimalny i maksymalny promien wycinanych tukéw
(odlegtos¢é pomiedzy $rodkiem tuku a $rodkiem
koncowki roboczej) wynosi:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Rys. 17 dotyczy wycinania fukow o promieniu od
70 mm do 121 mm.

Rys. 18 dotyczy wycinania fukow o promieniu od
121 mm do 221 mm.

Uwaga:

 kuki o promieniu od 172 mm do 186 mm nie moga
by¢ wycinane przy pomocy tej prowadnicy.

Ustaw otwor srodkowy w prowadnicy prostej w srodku
wycinanego tuku. Wbij gwézdz o $rednicy mniejszej niz
6 mm w otwor srodkowy, aby zamocowac¢ prowadnice
prosta. ProwadzZ urzadzenie dookota gwozdzia zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. (Rys. 19)

2

Prowadnica do wycieé

Prowadnica do wycie¢ utatwia wykonywanie wyciec¢,
zaokraglonych wycie¢ w fornirze meblarskim itp.
Wozek prowadnicy zatacza krzywa i zapewnia
doktadne wyciecie. (Rys. 20)

Odkre¢ $ruby motylkowe i zamocuj podstawe
urzadzenia w  pozycji poziomej. Przymocuj
prowadnice do wycie¢ do podstawy urzadzenia
$rubg dociskowa (A). Poluzuj $rube dociskowa (B) i,
krecac $ruba regulacyjng, wyreguluj odstep pomiedzy
koncéwka roboczg a prowadnicg do wycie¢ (1 mm na
1 obrét). Po ustawieniu zgdanej odlegtosci zakre¢
$rube dociskowa (B), aby unieruchomié¢ prowadnice.
(Rys. 21)

Podczas wycinania przesuwaj urzadzenie jezdzac
wozkiem po boku obrabianego przedmiotu.
(Rys. 22)
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

« Zawsze upewnij sig, ze urzadzenie jest wytgczone i
odfaczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzgdzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych

Wyjmuj i sprawdzaj regularnie szczoteczki weglowe.
Wymieniaj je, kiedy zetrg si¢ one do znaku limitu.
Utrzymuj szczoteczki w czystosci i gotowe do
wsunieci do pojemnikéw. Obie szczoteczki powinny
by¢ wymieniane w tym samym czasie. Uzywaj
wytacznie jednakowych szczoteczek. (Rys. 29)

Uzyj $rubokreta do zdjecia pokryw pojemnikéw na
szczoteczki. Wyjmij zuzyte szczoteczki weglowe,
wtdz nowe i zamknij pokrywy. (Rys. 30)

W celu zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI urzadzenia naprawy, obstuga i
regulacie powinny byé wykonywane przez
autoryzowane lub fabryczne punkty ustugowe firmy
Makita, zawsze z uzyciem czesci zamiennych firmy
Makita.

WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:

Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzgdzeniem Makita okreslonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub naktadek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia osob. Uzywaj
wyposazenia i naktadek wytgcznie w celu, ktory
podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi
szczegbtami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,
zwré¢ sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.
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Tylko dla krajéw europejskich

Szumy i drgania

ENGO003-2
Typowy A-wazony poziom ci$nienia dzwigku wynosi
79 dB (A).
Niepewno$¢ pomiaru wynosi 3 dB (A).
Poziom szuméw w trakcie pracy moze przekroczy¢
85 dB (A).
— Nos$ ochraniacze uszu. —

Typowa warto$¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI
ENH101-4
Os$wiadczamy, biorgc za to wytaczng odpowiedzialnos¢,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:
EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 73/23/EEC i 89/336/EEC,
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japonia



PYCCKUMN A3bIK

O6bACHEeHMA obLero nnaHa

1 BebicTyn pesua 18 Pabouee nspenve 35 3axxumHon BUHT (B)

2 OcHoBa 19 HanpasneHnue nogayn 36 Hanpasnaiowas o6pe3Horo

3 3axumHan raiika 20 HanpaBneHve BpalieHuA cTaHka

4 lWkana pesua 37 Peseuy

5 PerynMpoBOYHbIA BUHT 21 Bwupa cBepxy UHCTpyMeHTa 38 Hanpaenatowwmii ponmk

6 CTonopHbIM 60NT c 3arHyThiM 22 [lpAmanA HanpasnaloLwan 39 He nmeeTtcA B Hanuuum
CTepXHEM 23 BWHTbI 40 He nmeeTcA B HanU4mm

7 [DOenenve 24 OTBepTka 41 He nmeeTtca B Hanu4um

8 Kpbinbyartaa ranka 25 Hanpasnatowan wabnoHa 42 He nmeeTcA B Hanu4um
MoacTtaBka obpe3Horo cTaHka 26 Bbinyknble y4acTku 43 He nmeeTcA B Hanuuuu

10 KonuyecTBO CHATMA hackun 27 TMpAwmon pesewy 44 He nmeeTcA B Hanuuum

11 TlyckoBo MEXaHN3M 28 LWabnoH 45 He nmeeTcA B Hanu4um

12 OTBUHTUTE 29 PaccTtoAaHue (X) 46 He nmeeTcA B Hanuuum

13 3aBuHTUTE 30 Hanpaenatowaa wabnoHa 47 He nmeeTcA B HaNU4mm

14 [OepxwuTte 31 Hanpasnatowana nnactnHa 48 OrpaHuynTenbHaA MeTka

15 [lpyxwuHHaa wanba 32 3axXuMHOW BUHT (A) 49 KbpblwkKa aepxartena WeTok

16 [Mnockas waiba 33 LleHTpanbHoe oTBepcTne

17 bont 34 TI'Bo3ab

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU MNpaBuna 6e3onacHocTn Ana pa6oyei o6nacTn

Mogenb 3710 1. Moppepxusaiite B paGoyeit 06nacTu YMCTOTY M

EMKOCTb LIaHroBOro NaTpoHa .... 6 MM xopouiee ocseleHune. 3axnamieHHbie 1 TeMHble

CKopocTb B He3arpy>xeHHOM COCTOAHMM (060pOTOB B

MUHYTY) oot 30000
ObwanA anvHa .302 mm
Bec HeTTO ...1,6 KT
KNace 6@30MACHOCTY «.......curerereeeeeneererescaeeeseeeeeenes @

e Bcneacteve Hawen npogonkatowenca nporpaMmbl
novcka v pa3paboToK TEXHUHECKME XapaKTEPUCTUKN
MOryT 6bITb M3MEHeHbl 6e3 YyBEAOMIIEHMA.

¢ [pymeyaHune: TeXHUYECKUE XapakTepucTUKU MOryT
pasnuyaTbcA B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbl.

MpeaHa3HauyeHHOe UCNONb30BaHMe

OTOT UHCTPYMEHT NpeHa3HaueH 1A POBHON 06pe3ku
1 NPOUNLHON PE3KM AepeBAHHbIX, NNAaCTMACCOBbIX U
nofo6HbIX MaTepuanos.

UcTo4yHuK nuTtaHma

MIHCTpYMEHT [0MXeH ObITb MoAcOeaVHEH TOMbKO K
WCTOYHUKY MWUTAHWA C HanNpPAXXEHWeM, yKasaHHbIM B
Tabnmyke HOMWHANOB, U MOXET (PYHKUMOHMPOBATb
TONbKO OT 0AHOMA3HOIO WCTOYHMKA MNUTaHUA
nepemMeHHoro Toka. B cootBeTcTBuUM ¢ EBponenckum
cTaHaapTom uveeTcA nBoONHanA n3onAuma,
cnegoBaTenbHO, BO3MOXHO — MCMOMb30OBaHWe C
poseTkamu 6e3 NpoBoaa 3a3eMfIeHusA.

OBLUE NMPABUJIA BE3OMNACHOCTHU

BHUMAHUE! MpounTaiiTe BCE  MHCTPYKLMMU.
HecobniofeHvne Kakon-nnbo u3 NPUBELAEHHbIX HUXe
WHCTPYKLUMIA ~ MOXET  MpMBECTM K  MOPaKeHUIo
ANEKTPUYECKUM TOKOM, MNOXapy Wunm cepbe3Homn
TpaBme. Bo BCEX NpyBeAEHHbIX HUXe
npenynpexaeHnax TepMuH "aneKTpn4eckun
VMHCTPYMEHT" OTHOCMTCA K Balwemy anektpuyeckomy
WHCTPYMeHTy, paboTaiolemMy OT ceTu (NpPOBOAHOMY),
WU 3NEeKTPUHECKOMY WHCTPYMEHTY, paboTatolemy oT
6aTapen (6ecnpoBogHOMY).

COXPAHUTE 3TY MHCTPYKLMUIO.

06nacTu cnyx>ar NPUYUHON HECHACTHBIX Cly4aeB.

2. He ucnonb3yiiTe 3NeKTpPUYECKUE UHCTPYMEHTDI
BO B3pbiBOONacHoi aTtmocdepe, Hanpumep, B
NPUCYTCTBMU OrHEOMACHbIX >XUMAKOCTEW, rasoB
UNM  NbiNU.  ONEKTPUHECKUe  UHCTPYMEHTbI
CO3[al0T WCKPbl, KOTOpble MOryT NpUBECTU K
BOCMIAMEHEHWIO MbISIN MU NapPOB.

3. MNpu aKcnnyartaumu 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMeHTa He moanyckanTte 6nu3ko aeten u
okpyxatowux. OTBNeYEHNe BHUMAHWE MOXeT
npuBecTH K notepe Bamm KoHTpona.

MpaBuna anekTpo6esonacHoCcTn
4. LUWrencenbHble BUNKU
WHCTPYyMEHTa AOIMKHbI
poseTtke. Hukorpa Hukakum o6pasom He
MoauduumMpyiTe WTencenbHyi Bunky. He
Ucnonb3yTe HMKaKue LTencenA-nepexogHMKun
C 3a3eMJIEHHbIMU (3aMKHYTbIMW Ha 3eMio)

ANeKTpuyeckoro
COOTBETCTBOBaTb

ANeKTPUYECKUMU WHCTPYMEHTamu.
HemoanduumpoBaHHble LITENCeNbHbIE BUIKU 1
COOTBETCTBYIOLME PO3ETKU  yMeHbllaT  PUCK

MOPaXXeHWA 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

5. WsberaiiTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMM Ha
3eMII0 MAKM 3a3eMJIEHHbIMU MNOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpy6amu, pagmatopamu, KyXOHHbIMMU
NAUTaMM M XONoAUSIbHUKaMU. Puck nopaxkeHua
3IeKTPUYECKUM TOKOM BO3pacTaeT, ecnu Bauwe
TEno 3aMKHYTO Ha 3eMJ0 UMW 3a3eMIEHO.

6. He noaBepraiiTe anekTpuyeckne MHCTPYMEHTbI
BO3AENCTBUIO AOXAA unu Bnaru. onajaHue
BOAbl B 3NIEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT yBeNMunT
PUCK NOPaXXEHWA INEKTPUHECKUM TOKOM.
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He HapywaiiTe npaBuna aKcnayarauuu LHypa.
Hukorga He ucnonb3yiTe WHYP ANA NEPeHOCKU
9N1eKTPUYECKOrO MHCTPYMEeHTa, NOATArMBaHuA
WIN OTCOEAVHEHUA ero oT ceTu. [lep)xute WHyp
nopanblie OT Tensa, macna, ocTpbIX YrfoB UIu
ABUXYWUXCA 4YacTel. [loBpexAaeHHble  wunu
3anyTaHHble LWHYPbI yBenuuvBaloT puick
NMopa>keHWA 3N1IeKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu aKcnnyarTauuu 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMeHTa Ha ynuue, ucnonb3yunre
YAJIMHUTENbHbLIA  WHYP, MOAXOAAWMWA  AnA
HapY>XHOro ucnonb3oBaHuA. lcnonb3oBaHue
LHypa, noaxoaAwero ana Hapy>HOro
MCMONb30BaHNA, YMEHbLIAeT PUCK MopaxeHusa
3NEKTPUYHECKNM TOKOM.

MpaBuna nu4yHo 6e3onacHocTH

9.

10.

1.

12.

13

14.
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ByabTe BHUMaTenbHbl, cMOTpuUTe, 4TO BbI
penaete, U UCNonb3ynTe 3A4paBblii CMbICH NpU
aKcnnyaTaLuM SNEeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa.
He ucnonb3yiiTe 3NeKTPUMYECKMIA WMHCTPYMEHT,
korga Bbl yctanu wunu HaxoguTecb noa
BO3/eiACTBMEM TPaHKBMNIM3aTOPOB, ankoronA
mnmn MeAMKaMeHTOB. MponABneHve
HEeBHUMATENbHOCTV NpK paboTe C ANEeKTPUHECKUM
WHCTPYMEHTOM MOXET TpUBECTU K CepbesHoun
TpaBme.

Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa  3awmTbl. Bcerga
npumeHAinTe 3awuTty AnA  ra3. Cpeacrea
3aWnThl, TakMe Kak nMblnesawmTHas  Macka,

Heckonb3AlWMe 3awWwmTHble 6OTUHKW, Kacka um

3awmrta anAa ylwen, ncnonb3yemble B
COOTBETCTBYIOLUMX  YCMOBWAX, YMEHbLIAT PUCK
nony4eHnA TpaBMbl.

W3beraite HenpeaHamepeHHoro 3anycka.
Mepen noacoeauHeHuem K cetn ybeautechb, YTO
nepeknioyaTenb HaxoAUTCA B  MONIOXXEHUU
BbIK/TIO4EHO. MepeHocka 3NEKTPUHECKUX

MHCTPYMeHTOB, Korga Baw naneu HaxogutcA Ha

nepeknioyaTtene, WNW MOAKMIOYEHNE K CETM
3NEeKTPUHECKUX  UHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX
nepeknioyaTenb  HaxoAUTCA B MOMOXEHUM
BKMIOYEHO,  CRyXaT  MPUYUHON  HeCcHacTHbIX
cnyvaes.

Mepea Tem, Kak BKJOY4aTb 3NEKTPUYECKUI

MHCTPYMEHT, yAanuTe BCe peryiMpoBoYHbie
npUcnocobneHnA UNu raevyHble KNO4U. faeyHbin
KMOY  WAM  npucnocobneHne,  OCTaBfEeHHbIe
NPUKPEneHHbIMU K BpawalowWwmMcA  4acTAMm
3MEKTPUHECKOr0 MHCTPYMEHTa, MOryT MpMBECTM K
TpaBme.

He nepenanpsaraintecb. Bce Bpema coxpaHAaiTe
Haanexxallyto ycTon4MBoCTb U paBHoBecue. OT0
obecneynsaeT nyywnn KOHTPOJb Hag
3NEKTPUHECKUM NHCTPYMEHTOM B HenpeaBUAEHHbIX
cUTyaLmAXx.

OpeBanTecb Hagnexawum obpasom. He Hocute
cBo6OAHYI0 oaeXAay unu ykpaweHusa. Oepxute
Bawwm Bonocsl, ogexay U nepyatku noganbiue
OT ABWXYLMXCA 4YacTei. [lpoBucwan opexna,
YKpaleHnA WA ANUHHblIE BOMOCHI MOryT 6biTb
3axBayeHbl ABUXYLLIMMUCA YacTAMM.

15. Ecnu nocTtaBnATCA ycTpomncTBa anAa
noacoeavHeHUA nbinecobuparowmnx ]
nbineynasnuBaloLmx npucnoco6nexun,

y6eautecb B TOM, YTO OHM MOACOEAUHEHbI U
NpaBUIbHO UCNONb3YIOTCA. Vcrnonb3oBaHune 3Tnx
YCTPOMUCTB ~ MOXET  YMEHbWUTb  OMAaCHOCTb,
CBA3AHHYIO C BPEAHLIM BO3AENCTBMEM MbINK.

Ucnonb3oBaHue 9neKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTa W
yxop 3a HUM
16. He npuknagbiBaiiTe CUNy K 3NeKTpU4ECKOMY

17.

18,

19,

20

21.
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WHCTPYMEHTY. Ucnonb3ayitte noaxoAALMn
ONEeKTPUYECKUA WHCTPYMeHT panA  Bawen
paboTbl. [10AX0AALLNIA SNEKTPUHECKUN UHCTPYMEHT
6ynet pgenatb paboty nydwe u 6e3onacHee npwu
CKOPOCTM, ANA KOTOPOW OH CKOHCTPYMPOBaH.

He ucnonb3yiTe 3neKTPUYECKUA WHCTPYMEHT,
ecnu nepeknioyaTtesb He BKJOYaeT MAM He
BbiknioyaeT  ero. Jliobon  anekTpuyeckuin
MHCTPYMEHT, KOTOpbIiAi HEe MOXeT YrpaBfATbLCA C
MOMOLLBIO MepeksiioyaTend, ABMAETCA OMNacHbIM U
[[OMKeH 6biTb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeauHUTe  WITENCeNbHYI  BUAKY  OT
WUCTOYHMKA NUTaHUA W/unu 6aTapelHbli 610K oT
9NeKTPUYecKoro WHCTPYMeHTa nepen
BbINONIHEHNWEM Nio6bIX PerynpoBoK, 3aMeHOMn
npuHapnexxHocTen nnu XpaHeHuem
9NeKTPUYeCKoro VHCTPYMeHTa. Takune
npopunakTUyeckme Mepbl  yMeHbLIAT — PUCK
HenpeaHaMepeHHOro  3anycka — 3eKTpU4eckoro
MNHCTPYMEHTa.

XpaHute Hepa6oTalowmmn
WHCTPYMEHT BHe pocTyna pJeTted, U He
no3BonANTe  nuuaM, He  3HaKOMbIM C
9NEeKTPUYECKUM  WHCTPYMEHTOM WUnu  3ToM
WHCTpPYKLMen, aKcnnyaTtuposaTb
9NEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. OneKkTpuyeckui
MHCTPYMEHT oOnaceH B pykax Heoby4YeHHbIX
nonb3oBaTenen.

OcyuwecTBnaAnTe TexHU4Yeckoe ob6cnyxusaHue
9NEeKTPUYECKUX WHCTPyMeHToB. [lpoBepAiiTe
HapylleHne LEeHTPOBKMU [ABWXYLIUXCA 4YacTen
WUNU uX 3alemneHve, NnoBpeXxaeHve getanen n
niobble Apyrue ycnoBMUA, KOTOpble MOryT
BNUATb Ha (hyHKLMOHUpPOBaHUe
9NEeKTPUYECKOro UHCTpymeHTta. B  cnyuvae
MOSIOMKN  OTPEMOHTUPYMTE  3NEeKTPUUHECKUH
WHCTPYMEHT nepen wucnonb3oBaHuem. M3-3a
nnoxoro KOHTpONA Hap QNEeKTPUYHECKNM
MHCTPYMEHTOM MPOUCXOAUT MHOTO HEeCcYaCTHbIX
cnyyaes.

CoxpaHAWTe peXxywme WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU
M YUCTbIMU. PexyLune UHCTPYMEHTbI, 32 KOTOPbIMU
OCYLLECTBNAETCA HaAnexawmin yxop, umetolme
OCTpble  pexylme  KPOMKW, C  MeHbluewn
BEPOATHOCTbIO ByAyT NOABEPraTbCA 3aLLEMIEHMIO U
1MW nerve ynpaenATb.

Ucnonb3yite  9NEeKTPUYECKUA  MHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTH, 3y6una 7 T.A. B
COOTBETCTBUM C OTOW MWHCTPyKUMEN MU C
nomowbio MeToAa, NpeAHa3HaYeHHoOro AnA
KOHKpeTHoro TMna 9NEeKTPUYECKOro
WHCTPYMeHTa, NPUHMManA BO BHMMaHue paboyne
YCNOBMA W BUA  BbINONMHAEMOW paboTbl.
Vcnonb3oBaHue aNeKTpU4eCcKoro MHCTpyMeHTa AnA
onepauuii, OTANYAIOWMXCA OT npefHa3HaYeHHbIX
onepauuin, MOXeT NpUBECTU K BO3HWKHOBEHWIO
onacHbIX CUTyaumi.

9NeKTPpU4ECKumn



TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

23. BbinonHAWTe  TexHMYeckoe o6CnyXXMBaHue
Baluero anekTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKo ¢
nomMoLbI0 KBannUUMpoBaHHOroO cneuvanucra
No PEeMOHTY, UCMONb3yA TONbKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. 310 obecneyuT nogaepxaHve
6e30MacHOCTH ANEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA.

24, BbINONHAWTE MHCTPYKLMMU MO CMa3Ke M 3ameHe
npucnoco6neHni.

25. CoxpaHAWTE PYKOATKU CYXUMM,
cBO6OAHBIMM OT Macsna 1 CMa3KMu.

YUCTbIMU U

AOONOJIHUTENbHBLIE NPABUNA
BE3OMNACHOCTU

1. Korpga pexyLmin WHCTPYMEHT MOXeT
NPOKOHTaKTUPOBaTb CO CKPbITOW NPOBOAKONA
MM CBOMM COGCTBEHHbIM LUHYPOM, AEpXuTe
MHCTPYMEHT 3a M30NMpPOBaHHblE NOBEPXHOCTU
pnA  3axsBata. KoHTakT € “pabortarowmm”
npoBoAOM cpenaet “paboTatowmmmn”
OTKpbITble METanM4Yeckue YacTm MHCTpyMeHTa
M MOXeEeT NMpUBECTM K MOpa)KeHWUlo oneparopa
9IEKTPUYECKMM TOKOM.

2. OpeBailiTe 3alMTHbie NpuGOpbI ANA cnyxa
BO BpPEMA MNPOAOIKUTENbHbIX NEepuoaoB

aKcnnyaraumu.
3. O6pawaintechb ¢ pe3yamMmu 04eHb OCTOPOXHO.
4. TMepen aKcnnyarauuven BHUMAaTENbHO
npoBepbTe pesell Ha NpeAMeT TPeWWH Unu
nospexaeHuin. HemeaneHHo  3ameHuTe

TPeCHYBLUUIA NN NOBPEXAEHHbINW peseL.

5. Wsberante o6pesatb rso3au. [posepbTe
Hanuuue ¥ yaanute Bce rso3au u3 paboyero
n3penua nepep aKcniyarauuen.

6. [lepXXuTe MHCTPYMEHT KpPenko o6eMmu pykamu.

7. [OepxwuTe pyku nopanblue OT BpaLjaloLUXCA
YacTen.

8. Y6eauTtecb B TOM, YTO pe3eL He KOHTaKTMpyeT
c pabouum wusgenuem nepep, BKIIOYEHUEM
nepekso4yaTens.

9. Mepea wucnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa Ha
HacToAlWem paboyem wusaenuu pamte emy
nopab6oTtaTtb B Te4eHUe HEKOTOPOro BPEMeHH.
Cnegute 3a Bubpauuein unu konebaHuamum,
KOTOpble MOryT yKa3sblBaTb Ha NJOXylo
yCTaHOBKY pe3ua.

10. ByabTe OCTOPOXHbI OTHOCUTEJSIbHO
HanpaBfieHVA BpalleHVA pesLua 1 HanpaBfieHna
nogauu.

11. He ocTtaBnAWTe MHCTPYMEHT paboTarowmm.
YnpaBnATe TONbKO yAepXX1nBadA ero pykamu.

12. Bceraa Bbik/loyanTe M NOQOXKAUTE, NOKa pesely
NOSTHOCTbIO HE OCTAaHOBUTCA Nepes yaaneHnem
MHCTPYMEHTa 13 paboyero nspenua.

13. He npukacainTecb K pesuy cpa3sy Xe nocne

aKcnnyatauMm; OH MoOXeT ObiTb O4YeHb
ropAYUM 1 06Xxeub Bawly Koxy.
14. Bcerpa npoknagbiBaWTe WHYP CeTU

JMieKTponuMTaHuUA nofanblue OT UHCTPYMEeHTa
B HanpaBJ1IeHUN K 3afHen YacTu.

15. He npoTupaiTe OCHOBY WHCTPYMEHTa
HEOCTOPOXXHO C MNOMOLLbIO pacTBoOpuTens,
OeH3uHa, Macna wam Apyrux nopoGHbIX
BewecTs. OHM MOryT Bbi3BaTb TPELUHbI B
OCHOBE UHCTPYMEHTa.

16. O6bpaTute BHMMaHWe Ha Heob6xoAUMOCTb
UCcnonb3oBaHWA pe3LoB C XBOCTOBMKOM
npaBUNIbHOro AuameTpa M NOAXOAALWMX ANA
CKOPOCTN UHCTPYMEHTA.

COXPAHUTE 3T MUHCTPYKLUUMN.

ONMNCAHUE ®YHKLMNOHNPOBAHMA

NPEOYMNPEXOEHWE:

* CnepyeT Bcerda 6biTb yBEPEHHbIM, YTO WMHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH N OTK/IIOYEH OT CeTu mnepen HacTPONKOW
VNN NPOBEPKON (hyHKLIMOHMPOBAHWA UHCTPYMEHTA.

PerynupoBka BbicTynaHua pesua (Puc. 1)

[nA  perynupoBkW BbICTYMaHWA pe3ua OTBUHTUTE
BTYNKY U nepeaBuHbTEe OCHOBY UHCTPYMEHTa BBEPX UK
BHU3 NO >XXenaHuto, HaXkas U NOBEPHYB peI'yJ'IVIpOBOHHbIVI
ponuk. ocne perynmpoBKW MIOTHO 3aBUHTUTE BTYNKY
ana CbVIKcaLlVIM OCHOBbI MHCTPYMEHTA.

PerynupoBka yrna oCHOBbl MHCTPYMeHTa
(Puc. 2)

OTBUHTUTE CTOMOPHbIE 60NThI C 3arHyTbIM CTEPXKHEM
1 NoAperynupyinTe yron 0CHOBbI MHCTPyMeHTa (5 Ha
[ienexve) AnNA NOny4YeHWA XXenaemoro yrna pesku.

PerynupoBka konuyectBa CHATUA hacKu

[nA perynvMpoBKU KonunyecTBa CHATUA hacku
OTBUHTUTE KpbifibyaTble raikyv W nogperynvpymre
noacTaBKy 06pe3HOro cTaHka.

MPEOYNPEXAEHUE:

C  VHCTPYMEHTOM, OTKMIOYEHHbIM OT CceTn 1
nepeksnoyeHHbIM B nonoxeHne “OFF’, noepHuTe
ranky ¢ pnaHuem Ha WMHCTPYMEHTE HeCKOMbKo pas,
yTobbl  y6eauTbCA, YTO pesel MoBOpaYMBaeTcA
cBO6OAHO U He KOHTaKTUpyeT C OCHOBOW MWW
NoAcTaBKoW 0OPE3HOro CTaHKa Ha nyTu.

OevicTBuA npu nepekntoyeHum (Puc. 3)

[nA 3anycka WHCTpyMeHTa nepeaBWHbTE MYCKOBOM
MexaHu3Mm B nonoxenue “I” (ON/Bkn.). lnAa ocTaHOBKU
nepeaBuHbTE MYCKOBOW MexaHu3M B nonoxeHune “0”
(OFF/BbIKN.).

CBOPKA

MNPEOYNPEXOEHUE:

e Cnegyet Bcerja OblTb  YBEpPEHHbIM,  YTO
MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH W OTK/IOMEH OT ceTun
nepea  nposegeHvem  fio6bix  pab6oT  C
WHCTPYMEHTOM.
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YcTtaHoBKa unu yaaneHue obpesatowero

pe3ua (Puc. 4)

MPEAYMNPEXAEHUE:

* He 3aBMHYMBaNnTe LaHroByto ramky 6e3 BctaBneHuA
pesua, B NPOTUBHOM Criyyae, BO3MOXHA MOIOMKa
LIaHroBOro KOHyca.

* cnonb3yiiTe TOMbKO ragyHble KoK, nocTaBnfAeMble
C VHCTPYMEHTOM.

BctaBbTe pesel MOMHOCTHIO B LIAHTOBbLIA KOHYC U
Hafe>XXHO 3aBUHTUTE LIAHTOBYHO raiKy C MOMOLLbIO ABYX
raeyHblX KoYen.

inA yaaneHuA pesua cnepyiiTe npoueaype yCTaHOBKY
B 06paTHOM NopAAKe.

YcTaHOBKa noAcTaBkKu o6pe3Horo craHka

(nocne Toro, Kak oHa 6bl1a BbiHyTa U3 MHCTPYMEHTA)

(Pwmc. 5)

NMPUMEYAHUE:

¢ [oacTaBka 06pe3HOro ctaHka 6bina ycTaHoBeHa Ha
VNHCTPYMEHT Ha 3aBoge.

Wcnonbayinte 6onThbl, KpbinbyaTtble
MPY>XXMHHblE  LWaibbl U  MAOCKMe  Laibbl
YCTaHOBKN MOACTaBKM OOPE3HOro  CTaHka,
nokasaHo Ha puc. 5.

JKCMNNYATALUUA (Puc. 6,7 n 8)

BkntounTte WMHCTPyMEHT 6e3 Kakoro-nMbo KOoHTakTa
pesua ¢ paboynm n3genvem n NoAoXKAUTe, noka pesew
He HabepeT NOMHYK CKOpOCTb. 3aTeM npoaBwraiTe
WHCTPYMEHT Haf NOBEPXHOCTbIO paboyero uspenus,
[lep)ka OCHOBY MHCTpYMeHTa W NoacTaBky oBpesHoro
CTaHKa BPOBEHb CO CTOpOHamu paboyero usgenus.
(Puc. 6)

ranku,
ona
Kak

Hanpasnaiowasn wabnoHa

(Mpumeyanwue)

® IHCTpyMEHT MOXET MCMonb30BaTbCA B KayecTBe
06bl4HOro 06pe3Horo cTaHka, korga Bbl cHumuTe
noAcTaBKy 06pe3HOro cTaHka.

Mpy BbINOMHEHWUM YroNOBON PE3KU MOBEPXHOCTb
paboyero m3genua [OMKHA HaxoauMTbCA C NEeBON
CTOpPOHbI pes3ua B HanpasneHun nogayn. (Puc. 7)

NMPUMEYAHUE:

® CnmwKoM 6bICTpOe NepefBUMXKEHNE WHCTPYMeHTa
MOXET NPUBECTU K MIIOXOMY Ka4yecTBy Pe3ku Unm K
noepexaeHuio pesua unu asuratend. Cnuwkom
MeANIEHHOE NEepPefBUMXEHNE WHCTPYMEHTa MOXeT
NPUBECTUN K BO3rOPaHMIO NN MOBPEXAEHUIO PE3KU.
MpaBunbHaA ckopocTb nodayn 6yaet 3aBuceTb OT
pa3smepa pesua, Tuna pabo4ero U3penua n rnyouHbl
pesku. [Nepen Ha4anom pesku Ha AenCTBUTENbHOM
paboyem u3penMn PEKOMEHAYEeTCA BbIMOMHUTL
NPO6HYIO Pe3Ky Ha KyCKe OTXOAHOro martepuana.
OTO NOKaXKeT TOYHO, Kak byaeT BbIMALETb pe3ka,
a Takxe no3sonuT Bam npoeepuTb pasmepsl.

¢ [Npun ncnonb3oBaHUM NOACTaBKM 06PE3HOrO CTaHKa,
nNpAMON  HanpaBnAWEd WM  HanpasnAowen
06pes3HOro cTaHka cneayeT aepxaTb ee Ha npaBow
CTOPOHE B HanpaBs/ieHMn nopadn. OTO MOMOXET
COXpaHWTb €€ BPOBEHb CO CTOPOHOW paboyero
n3penuA. (Puc. 8)

NPEOYNPEXOEHUE:

e Tak Kak W3NUWHAA pe3ka MOXET MpUBECTU K
neperpyske  ABuratens WM TPYAHOCTAM B
ynpaBneHum UHCTPYMEHTOM, rMy6uHa pe3ku AomKHa
COCTaBNATb He 6oree YeM 3 MM Ha XOAKY Mpu peske
kaHaBoK. Ecnu Bbl xoTuTe npopesatb KaHaBKu
rmybuHoi 6onee 4Yem 3 MM, BbIMOMHUTE HECKOMBKO

Hanpaenatowan wabnoHa obecneymsaeT BTYJIKY, Hepe3 KOTOPbIN NPOXOAUT pe3eLl, MO3BOMAA UCNOMb30BaThb
06pe3HON CTaHOK C pucyHKamu wabnoHa. (Puc. 9)

YpaanuTte OCHOBY MHCTPYMEHTa C MHCTPyMeHTa. OTBUHTUTE CTOMOPHble 6ONThI C 3arHyTbIM CTPEXHEM U
3adUKCUPYTE OCHOBY WHCTPYMEHTA ropu3oHTanbHo. OTBMHTUTE [Ba BUHTA Ha OCHOBE WHCTPYMEHTA.
(Puc. 10)

MomecTnTe HanpasnALylo WabnoHa Ha OCHOBY WMHCTpyMeHTa. Ha HanpaenAwoowei wabnoHa umeeTcA
yeTblpe BbINYKSbIX y4acTKa. 3aukeupyinte asa U3 HeTblpex BbiMyKMblX Y4aCTKOB, UCMOMbL3YA ABa BUHTA.
YcTaHoBMTE OCHOBY MHCTPYMEHTA Ha MHCTPYMEHT. (Puc. 11)

3admkenpyiiTe WwabnoH Ha pabovem nsgenuu. MomMecTnTe NHCTPYMEHT Ha LWabnoH U NepeaBuranTe HCTPYMEHT
C HanpaenALen wabnoHa, ABNXYLLEeNCcA BPOBEHb CO CTOPOHON WwabnoHa. (Puc. 12)

NMPUMEYAHUE:

* Paamep pesku paboyero usgenva GyneT HEMHOro OTnMYaTbeA OT wabnoHa. Jonyctute pacctosHue (X) mexay
BpaljaTenbHbIM PesLoM U BHELWHUM AvMameTpoM HanmpasnAlowei wabnoHa. PacctomAHne (X) MoxeT 6biTb
paccunTaHo, UCMorb3yA Crieaylolee ypaBHeHne:

BHELHWI AnameTp HanpasnsawoLwen wabnoHa — auameTp BpaliaTensHoro pesua
2

PaccToAnue (X) =

MpAamana HanpaBnAwowana (MpuHaaneXxXHoCcTb) Pa6oTbl No KpyroBsou peske
(Puc. 13, 14,15 n 16) PaboTbl Mo KpyroBol pe3ke MOXHO BbIMOMHUTb, €Cnn
MpuKpenuTe HanpasfAloWy NAacTMHy K npAmoii  Bbl BbiNONHMTE COOPKY NpAMORA HanpaBnAlowWwen u

HanpaBnAwWen ¢ nomowblo 6oiTa U KpbiibyaTown
ravku.
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HanpaBnALlWed NnacTuHbl, kak nokasaHo Ha Puc. 17
nnu 18.



MuH. n Makc. paauyc Kpyros, noanexatumx peske,

(paccToAHMe Mexay LIeHTPOM Kpyra 1 LEeHTPOM pesua)

ABNAIOTCA CreayoLMm:

MwuH. : 70 mm

Make. : 221 mm

Puc. 17 ona peskn kpyros paaumycom mexay 70 Mm n

121 mMwm.

Puc. 18 anAa peskun kpyros paanycom mexay 121 mm n

221 Mm.

Mpumeyanne:

* icnonb3yA 3Ty HanpasnAIoLLYI0, HEBO3MOXHA pe3Ka
Kpyroe paguycom mexay 172 mm 1 186 mm.

CoBMecTUTe LeHTpasibHoe OTBepcTMe B NPAMOM
HanpaBnAKLWEN C LEHTPOM Kpyra, noAnexaiiero
pes3ke. 3abeinTe reo3ab AMAMETPOM MeHee 6 MM B
LieHTpanbHOe OTBepcTve AnA mkcaumm npamoi
HanpasnatoLei. NMoBopaumBankTe UHCTPYMEHT BOKPYT
rBo3aA B HanpaeneHun Yacoson ctpenku. (Puc. 19)

HanpaBnsaiowana o6pe3Horo craHka

C nomowpbio HanpasnAowen 06pe3HOro craHka
BO3MOXHO  MpOCTOE  BbINOMHeHWe  obpesaHuAd,
3aKpYIMEeHHOW pe3kn B WMNoHe pAnAa wmebenn un
nofobHble  onepauun.  HanpaBnawoowmii - ponuk
npoesaaeT Nno KpuBoW 1 obecneymBaeT TOHHYIO PEe3KY.
(Puc. 20)

OTBWHTUTE KpblbyaTble ramkum u 3adukcmpynte
OCHOBY WHCTPYMEHTa rOpM30HTaNbHO. YcTaHoBUTE
HanpasnAloWylo 06pe3Horo CcTaHka B OCHOBY
WHCTPYMEHTa C MOMOLLbIO 3aXUMHOMO BUHTa (A).
OTBUHTUTE 3aXWMHOW BUHT (B) v noaperynupynte
paccToAHune Mexay pesLoM 1 NPAMOIA HanpasnAoLen
obpesHoro cTaHka, loBopaumBaA perynupoBOYHbIN
BMHT (1 MM Ha NoBOpPOT) 3aBMHTUTE 3XXUMHOW BUHT
(B) Ha >enaemoMm paccTosHuM AnA  chukcaumn
HanpasnAlowen 06pe3HOro cTaHka Ha MecTe.
(Puc. 21)

Mpy BbINONHEHWUN pPe3KW NnepeaBuranTe UHCTPYMEHT
C HanpaenAIOWMM POMIMKOM, €aylMM BPOBEHb CO
CTOpOHOW paboyero nagenva. (Puc. 22)

OBCITY>XUBAHUE

NPEOYNPEXOEHWE:

Bceraa npoBepAnTe, YTO UHCTPYMEHT BBIKIOYEH U
OTCOEAVHEH nepen BbiNonHeHneM ntobot paboTsbl ¢
WHCTPYMEHTOM.

3ameHa yrosnbHbIX WETOK

YpanAanTe v NpoBepANTe YrofbHble WeTKN perynAapHo.
3ameHuTe, Korga OHU U3HOCATCA 4O OrpaHNYUTENbHON
MeTKW. [lepXute yronbHble LWEeTKW B YUCTOTE WU
cBOOOOHLIMM OT MNepedBUXEHVWA B AepXatenax.
CnepyeT  3amMeHATb  06€  yrofbHble  LWETKM
OfHOBPEMEHHO. MCnonb3yiTe TONbKO WAEHTUYHbIE
yronbHble WweTku. (Puc. 29)

Mcnonb3ynte OTBEpTKY ANA yOaneHWA Kpbillek
fepxaTtenei WeTok. BbiTawmTe W3HOWEHHbIE
yronbHble WeTKW, BCTaBbTe HOBbIE U 3ahukcupymnTe
KpbILWKK AepxaTenen weTok. (Puc. 30)

Ona nogaepxaHua BE3OMACHOCTW 7]
OONMTOBEYHOCTW  uspenuAa, pemoHT, nobon
OpYyro  yxod ~ WM peryivupoBkKa  JOMKHbI

npoBOAUTbCA B YMOMHOMOYEHHbIX WU 3aBOACKUX

ueHTpax no Texobcnyxusanuio Makita, Bcerga
nenonb3yA 3anacHble Yactn Makita.
NMPUHAQNEXXHOCTU

NMPEOYMNPEXAEHWE:

* 31n npUHaANeXHoOCTH mnn npucnocobneHvA
pekoMeHAayloTCA  ANA  uUcnonb3oBaHMA ¢ Bawwum

MHCTpyMeHTOM Makita, ykasaHHOM B PyKOBOACTBE.
Mcnonb3osaHne niobbix ApYrux MpuHaanexHocTen
WM NpUCNocobneHwii  MoXeT  Bbi3BaTb  PUCK
NpUYnHeHnA TpaBmbl. Micnonb3yinTe npuHaanexHocTv
WM NPUCMOCOBNEHNA TONMbKO Af1A YKa3aHHbIX Lenen.

Ecrnn Bam HeobxogmMma  Kakasa-nMbo  MomoLlb
OTHOCUTENbHO JanbHeWWnx noapobHocTen 06 ITux
npuHaanexHocTAx, obpawanTtecb B Baw mecTHbI
LeHTp no Texobcnyxunsanuo Makita.

TonbKo ANA eBponeicKux cTpaH

Lym u Bubpauma
ENG003-2

TNNYHbIA A-B3BeLUEHHbIN 3BYKOBOIO
AasnenuA coctaenAeT 79 ab (A).
MorpelHocts 3 A (A).
YpoBeHb Lyma npu paboTe MOXeT npesbillaTb
85 b (A).

— HapeBanTte 3awmty anAa ywen. —
TMNUYHOe B3BELIEHHOEe 3HaYeHue KBaApaTHOro KOPHA
YCKOpPEHWA cocTaBnAeT He 6onee Yyem 2,5 m/c2.
3T 3HayeHMA OGblAM MOMyYeHbl B COOTBETCTBUM C
EN60745.

ypOBeHb

EC OEKNTAPALUA COOTBETCTBUA

ENH101-4

Mbi 3aABnAeM nog, CBOIO COBCTBEHHYIO

OTBETCTBEHHOCTb, 4YTO 3TOT MPOAYKT HAaxXOAWTCA B

COOTBETCTBUM co cnepyowmmm cTaHgapTamu

[OKYMEHTOB MO CTaHAapTU3auum:

EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo céopHukam anpexkTtus 73/23/EEC, 89/336/EEC
n 98/37/EC.

FAcyxuko Kanzakun CE 2005

[npekTop
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

OTBETCTBEHHbIV NPON3BOAUTENb!
Kopnopauma Makita, AHxo, Airumn, AnoHnA
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ACCESSORIES

CAUTION:

« These accessories or attachments are recommended for use with your Makita tool specified in this manual. The use
of any other accessories or attachments might present a risk of injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding these accessories, ask your local Makita service center.

ZUBEHOR
VORSICHT:

« Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebenen
Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehérteile oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsge-
fahr darstellen. Verwenden Sie Zubehdrteile oder Vorrichtungen nur flr ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziglich dieser Zubehbrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-Kunden-
dienststelle.

WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:
Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do uzywania wraz z urzadzeniem Makita okreslonym w tej instrukcji
obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub naktadek moze spowodowaé niebezpieczenstwo
zranienia oséb. Uzywaj wyposazenia i naktadek wytacznie w celu, ktéry podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi szczegétami dotyczacymi niniejszego wyposazenia, zwrd¢ sie do

miejscowego punktu ustugowego Makita.

NMPUHAONEXXHOCTHU

MPEAYMNPEXAOEHNE:

® 3TV NpUHAANEeXHOCTU WU NPUCNOCOBNEHNA PEeKOMEHOYIOTCA ANA WCMOonb3oBaHnA ¢ Bawmm MHCTPyMeHTOM
Makita, ykasaHHoM B pykosoacTse. Vcnonb3oBaHne nobbix APYrMX MPUHAANEXHOCTEN UMN MPUCNOCOBNEeHNA
MOXeT Bbl3BaTb PUCK MPUYMHEHVA TpaBMbl. VICNONb3ynTe MPUHAANEXHOCTWM MM NPUCNOCO6NEHNA TOMbKO AnA
yKasaHHbIX Lenen.

Ecnn Bam Heobxoguma KakaA-nnbo MNOMOLWb OTHOCUTENbHO — AanbHemwux nogpobHocTen 06  3Tux

npuHaaneXxHocTAx, obpallaiiTech B Baw MecTHbIN LeHTp no TexobenyxmsaHuio Makita.
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Router bits/Fraser/Koncowki robocze/®pesbl

Straight bit

Nutfraser

Koncéwka prosta

MpAman dpesa

mm
D A Lq Lo
20 6
20 50 15
20E 1/4"
8 6
8 50 18
8E 1/4”
6 6
6 50 18
6E 1/4”
“U” Grooving bit
~Pr- U-Nutfraser
Koncoéwka do bruzd U
| Ly U-obpasHan dpesa
L2 mm
/ D Lq Lo R
6 6
~ 60 28 3
S M) 6E 1/4"
4
y R
“V” Grooving bit
V-Nutfraser
Koncoéwka do bruzd V
V-o6pasHan cpesa
mm
D A L4 Lo <]
2
0 6 20 50 15 90°
20E 1/4"
Drill point flush trimming bit
—{D[* Bindigfraser
Il
Koncéwka do wyréwnywania brzegéw
M O6pe3Han thpesa C yTonneHHbIM HAKOHEYHUKOM
i
3 L4
.
71 mm
Lo D A L4 Lo L3
[N/t Ls 5 5
! ¢ - 6 60 18 28
N 6E 1/4
/»A«
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Drill point double flush trimming bit
Doppelbindigfraser

Podwojna korncéwka do wyréwnywania brzegéow

[BoitHaA obpeaHan cpesa ¢ yTONNeHHbIM HAKOHEYHUKOM

mm
D A Lq Lo L3 Lg
6 6
6 70 40 12 14
6E 1/4”
Corner rounding bit
Rundkantenfraser
=PI~ Koncéwka do zaokraglania brzegow
®dpesa anA CKpyrneHusa yrnos
g L mm
D Aq Ao L Lo L3 R
S L2 &R 6 25 9 48 13 5 8
S7IVANE 8RE 1/4”
SR 4R 6
A~ 20 8 45 10 4 4
4RE 14"
Chamfering bit
Winkelkantenfraser
Koncéwka do ukosowania brzegéw
dpesa anA CHATUA hacok
mm
D A Lq Lo L3 [}
s0° 6 23 46 1 6 30°
30°E 14"
45 6 20 50 13 5 45°
45°E 14"
co 6 20 49 14 2 60°
60°E 14"
Cove beading bit
Rundkantenfraser
Koncéwka do wyztabiania potokragtego brzegow
dpesa AnA NpopesaHna BbIKPY>KKK
mm
D A L Lo R
4R 6
20 43 8 4
4RE 1/4”
&R 6 25 48 13 8
8RE 1/4”

28




Ball bearing flush trimming bit

Bundigfraser mit Anlaufkugellager

Koncéwka do wyréwnywania brzegéw z tozyskiem kulkowym

Ob6pesHan pesa C LapnKonoAWMMHUKOM

mm

L1

Lo

10

10E

1/4”

50

20

Ball bearing corner rounding bit

Rundkantenfraser mit Anlaufkugellager

Koncéwka do zaokraglania brzegéw z tozyskiem kulkowym

dpesa 4nA CKPYrneHusa yrioB C WapUKONOALIMITHUKOM

mm

Ay

Az

Ly

Lo

Ls

1E

1/4”

15

8

37

7

3.5

2E

1/4”

21

40

3.5

il

e A—]

Ball bearing chamfering bit

Winkelkantenfraser mit Anlaufkugellager

Koncéwka do ukosowania brzegéw z tozyskiem kulkowym

dpesa onA CHATUA (HACOK C LWAPUKOMOALLUMHUKOM

mm

Aq

A2

Ly

Lo

45°

45°E

1/4”

26

8

42

12

45°

60°

60°E

1/4”

20

41

60°

A
1Az

| Ag

e Ay—]

Ball bearing beading bit
Rundkantenfréaser mit Anlaufkugellager

Koncéwka do wyztabiania pétokragtego wypuktego brzegéw z tozyskiem

kulkowym

®pesa ANA CHATUA KPOMOK C LLaPUKOMNOALWNMHUKOM

mm

A1

Az

As

Ly

Lo

Ls

2E

1/4”

20

12

40

10

5.5

3E

1/4”

26

12

42

4.5
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Ball bearing cove beading bit
Profilfréser mit Anlaufkugellager
Koncéwka do wyztabiania potokragtego brzegéw z tozyskiem kulkowym

®dpesa anA NpopesaHnaA BbIKPYXXKW C LWapUKONOALWMNMHUKOM

mm
D Aq Ao A3 Ay Lq Lo L3 R
2 6
20 18 12 8 40 10 55 3
2E 1/4”
3 6
26 22 12 8 42 12 5 5
3E 1/4”
Ball bearing roman ogee bit
Profilfraser mit Anlaufkugellager
Koncéwka do esowania brzegdéw z tozyskiem kulkowym
CuHyconpanbHanA pesa ¢ LapuKonoALLMITHUKOM
mm
D A Ay Ly Ly Ly Ry Ry
2 6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
2E 14" ' ’ )
8 6 26 8 42 12 45 3 6
3E 14"
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884630-205



